Nazev produktu: Bezpec¢nostni tycka

Pouziti: Po kontrole zbrané, zda je prazdna a bez naboji proved’te béZznou rozborku jako pro ¢isténi,
dle navodu vyrobce zbrané. Pii opétovném slozeni do pivodni kovové hlavné vlozte tuto
bezpecnostni tycku, jinak postupujte obvyklym zptisobem dle ndvodu vyrobce zbrane. Pokud tycka
do hlavné jde ztuha, je mozno sundat nebo lehce obrousit gumicku v misté nabojové komory, pokud
stale jde ztuha nebo viibec, ve skladani nepokracujte a kontaktujte vyrobce. S takto sloZzenou zbrani
zasunuti naboje do komory. Pro vyjmuti tyC¢ky z hlavné je opét tieba provést rozborku jako pro ¢isténi
a pred skladanim vyjmout ty¢ku z hlavné. Pti vyjmuti hlavné zkontrolujte, Ze ve zbrani a hlavni
neztstaly kousky plastu nebo nedoslo k jinému poskozeni. Pokud je vkladani nebo vyjimani tycky
prilis obtizné, je mozno sejmout tésnici gumicku v ¢asti komory. Pokud je tycka z vice ¢asti dotahnéte
pred kazdym vsunutim kusy k sobé¢, aby nebyl odhaleny zavit.

Dily vytisténé na 3D tiskarn¢ vznikaji postupnym pokladdnim jedné vrstvy plastu na druhou.
Plisobenim sily mezi vrstvy mize dojit k jejich oddé€lent, coz je dano technologii vyroby. Dbejte proto
zvySené opatrnosti pfi manipulaci s témito vyrobky, ale tato bezpecnostni tycka pii nasem testovani
vydrzela stovky pretazeni zaveru v riznych polohach bez deformace a bez zachyceni vytahovacem.
I kdyz se snazime o co nejpevnéjsi vyrobky, bezpecnostni tyCka neni vhodnd pro trénink
plnohodnotnych uderovych technik — mtze dojit k jejimu poskozeni nebo zlomeni. Na toto se
nevztahuje zaruka, nebot’ k tomu tycka neni urcena.

Vyrobce: QPQ, s.r.o., IC: 28467973, zemé puvodu: Ceska republika
Pamatujte, ze pouziti jakychkoliv pomicek nikdy nenahradi dodrzovani zasad bezpecéné

manipulace a zdravy rozum! Pri pouziti této i jakékoliv jiné pomucky je vZdy zodpovédnost za
bezpedi své i vS§ech zacastnénych na tom, kdo zbran drzi!

Pouzity material (PLA) je zdravotné nezavadny a ekologicky odbouratelny. Tento material je zvysené
citlivy na UV zéfeni, proto neni mozné jej trvale nechavat vystaveny pfimému slunecnimu zéfeni.
Pii vystaveni teplotdm nad 60 stupiiii Celsia dochazi k deformaci vyrobku.



